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一、课程性质和任务

1．课程性质

本课程是机电一体化专业的一门主干专业课。课程主要以机械制造工艺学的基本理论为基础，有机融合了金属切削加工的基本知识及常用机床夹具的基本知识，讲授了典型零件的加工工艺的编制及常用的工艺装备的设计等内容。

2．课程任务

本模块主要培养学生实施工艺规程的能力。通过对典型零件加工工艺规程的分析，使学生能正确地选择刀具，具有设计机床夹具的初步能力。

二、先修课程模块

1．先修课程模块名称

机械制造工艺与装备Ⅰ
2．先修课程模块编号

D1C102A

三、教学目标

1．知识教学目标

1）掌握典型零件的加工工艺的编制方法；

2）常用刀具选择的基本知识；

3）掌握机床夹具的基本理论知识和一般的设计方法；

4）了解先进加工工艺及现代工艺装备的知识；

5）了解机械装配工艺基础的基本知识。

2．能力培养目标

1）具备查阅切削加工过程中的各种工艺参数和图册的基本能力；

2）具备实施机械加工工艺规程的能力； 

3）具备常用机床夹具的设计的基本能力；

4）掌握机械产品装配常用的方法及选择。

四、教学内容及要求

单元一  轴类零件的加工工艺及工艺装备

1.课程教学基本要求

1）了解外圆表面的加工方法及加工方案的选择； 

2）掌握典型轴类零件的加工工艺分析及工艺规程的编制；

3）掌握外圆加工常用刀具的选择；

4）掌握车床夹具的设计要点。

2．重点和难点

1）重点

外圆加工方案的选择、外圆加工常用刀具的选择、车床夹具设计、轴类工艺规程的编制。

2）难点

车床夹具影响加工精度的三类尺寸的标注。

单元二  套筒类零件的加工工艺及工艺装备

1．课程教学基本要求
1）了解孔的加工方法及加工方案的选择；            

2） 掌握典型套筒类零件的加工工艺分析及工艺规程的编制；

3）掌握孔加工常用刀具的选择；

4）掌握钻床夹具的设计要点；

5）了解联动夹紧结构。

2．重点和难点

1）重点

孔加工方案的选择、孔加工刀具的选择、钻夹具的设计、套类零件加工工艺规程的编制。

2）难点

钻夹具影响加工精度的三类尺寸的标注。

单元三  箱体类零件的加工工艺及工艺装备

1．课程教学基本要求

1） 了解平面的加工方法及加工方案的选择；

2）掌握典型箱体类零件的加工工艺分析及工艺规程的编制；

3）掌握铣削加工常用刀具及选择；

4）掌握铣床夹具的设计要点；       

5）了解定心及会转夹紧结构机构；

6）了解镗孔加工常用工艺装备及铰链夹紧结构。

2．重点和难点

1）重点

平面加工方案的选择、平面加工刀具的选择、孔系加工、镗夹具；

设计要点、箱体工艺规程编制。

2）难点

孔系加工。    

单元四  圆柱齿轮的加工工艺及工艺装备

1．课程教学基本要求

1）了解圆柱齿轮齿形加工方法及齿形加工方案的选择；

2）掌握圆柱齿轮加工工艺分析及工艺规程的编制；

3）了解常用齿轮加工刀具。

2．重点和难点

1）重点

齿形加工方案、齿轮刀具选择。

2）难点

齿形加工方案选择。

单元五  先进加工工艺及现代工艺装备

看录象

单元六  机械装配工艺基础

1．课程教学基本要求

1）了解机械产品的装配精度；

2）掌握装配尺寸链的计算；

3）了解装配方法及其选择；

4）掌握装配工艺规程的制定原则、方法及步骤。

2．重点和难点

1）重点

装配精度概念、装配尺寸链、装配方法的选择。

2）难点

装配尺寸链

五、教学时间分配表

表1  《机械制造工艺与装备Ⅱ》学时数的分配情况

	序

号
	课程内容


	课时分配

	
	
	讲授
	习题
	实验或现场教学或其它
	合计

	1
	单元一
轴类零件的加工工艺及工艺装备
	了解外圆表面的加工方法及加工方案的选择
	10
	
	
	10

	
	
	掌握典型轴类零件的加工工艺分析及工艺规程的编制
	
	
	
	

	
	
	掌握外圆加工常用刀具的选择
	
	
	
	

	
	
	掌握车床夹具的设计要点
	
	
	
	

	2
	单元二

套筒类零件的加工工艺及工艺装备
	了解孔的加工方法及加工方案的选择
	10
	
	
	10

	
	
	掌握典型套筒类零件的加工工艺分析及工艺规程的编制
	
	
	
	

	
	
	掌握孔加工常用刀具的选择
	
	
	
	

	
	
	掌握钻床夹具的设计要点
	
	
	
	

	
	
	了解联动夹紧结构
	
	
	
	

	3
	单元三

箱体类零件的加工工艺及工艺装备
	了解平面的加工方法及加工方案的选择
	10

	
	
	10



	
	
	掌握典型箱体类零件的加工工艺分析及工艺规程的编制
	
	
	
	

	
	
	掌握铣削加工常用刀具及选择
	
	
	
	

	
	
	掌握铣床夹具的设计要点
	
	
	
	

	
	
	了解镗孔加工常用工艺装备及铰链夹紧结构
	
	
	
	

	4
	单元四

圆柱齿轮的加工工艺及工艺装备
	了解圆柱齿轮齿形加工方法及齿形加工方案的选择
	6
	
	
	6

	
	
	掌握圆柱齿轮加工工艺分析及工艺规程的编制
	
	
	
	

	
	
	了解常用齿轮加工刀具
	
	
	
	

	5
	单元五

先进加工工艺及现代工艺装备
	看录像
	
	
	2
	2

	6
	单元六

机械装配工艺基础
	了解机械产品的装配精度
	6
	
	
	6

	
	
	掌握装配尺寸链的计算
	
	
	
	

	
	
	了解装配方法及其选择
	
	
	
	

	
	
	掌握装配工艺规程的制定原则、方法及步骤
	
	
	
	

	
	机动
	
	2
	
	
	2

	
	测试
	
	2
	
	
	2

	
	合计
	46
	
	2
	48


六、课程实践教学内容

表2  《机械制造工艺与装备Ⅱ》实验项目及时间分配表

	序   号
	实 验 项 目
	课 时 数

	1
	看录象
	2


说明：指导书格式由教务处统一制定

七、学习评价

1．评价形式

1）阶段测验；

2）期末测试；

3）实践教学测试；

4）平时作业；

5）大作业。

2．评分结构如下表

表3  教务处统一安排测试的评分结构

	测试成绩（%）
	平时测试成绩比例（%）
	期末测试成绩比例（%）

	
	理论
	实践
	

	100
	25
	5
	70


表4  非教务处统一安排测试课程评分结构表

	测试成绩（%）
	平时成绩比例（%）

	
	出勤
	平时作业
	实践教学
	若干个阶段或单元测试

	
	15
	15
	
	70


3．测试的评分等级

测试的评分等级以百分制为标准。

4．测试评分规则    

表5  教务处统一安排测试课程平时成绩评分规则
	《机械制造工艺与装备Ⅱ》/ D1C103A /48学时

	单元/学时
	测试项目
	单项

成绩
	单元成绩合计
	阶段测试成绩/开、闭卷形式
	总  计（30%）
单项成绩+阶段成绩

	单元一/10学时
	平时作业
	1
	3分


	4分/开卷
	30分



	
	理论教学
	课堂检测
	2


	
	
	

	
	实践教学
	
	
	
	

	单元二/10学时
	平时作业
	1
	3分
	
	

	
	理论教学
	课堂检测
	2
	
	
	

	
	实践教学
	
	
	
	

	单元三/10学时

	平时作业
	2
	4分
	
	

	
	理论教学
	课堂检测
	2
	
	
	

	
	实践教学
	
	
	
	

	单元四/5学时
	平时作业
	1
	2分
	8分/开卷
	

	
	理论教学
	课堂检测
	1
	
	
	

	
	实践教学
	
	
	
	

	单元五/2学时
	实践教学：看录象
	1
	1分
	
	

	单元六/5学时
	平时作业
	2
	5
	
	

	
	理论教学
	课堂检测
	3
	
	
	

	
	实践教学
	
	
	
	

	备注


表6  非教务处统一安排测试课程平时成绩评分规则
	《机械制造工艺与装备Ⅱ》/ D1C103A /48学时

	单元/学时
	测试项目
	单项

成绩
	单元成绩合计
	阶段测试成绩/开、闭卷形式
	总计(100%)

单元成绩+阶段成绩

	单元一/10学时
	平时作业
	3
	5分
	30分/开卷
	100分

	
	出勤
	2


	
	
	

	
	实践教学
	
	
	
	

	单元二/10学时
	平时作业
	3
	5分
	
	

	
	出勤
	2
	
	
	

	
	实践教学
	
	
	
	

	单元三/10学时
	平时作业
	3
	5分
	
	

	
	出勤
	2
	
	
	

	
	实践教学
	
	
	
	

	单元四/5学时
	平时作业
	3
	5分
	40分/开卷
	

	
	出勤
	2
	
	
	

	
	实践教学
	
	
	
	

	单元五/2学时
	实践教学：看录象
	5
	5分
	
	

	单元六/5学时
	平时作业
	3
	5分
	
	

	
	出勤
	2
	
	
	

	
	实践教学
	
	
	
	

	备注


八、建议选用教材或讲义及教学参考资料

《机械制造工艺与装备》倪森寿主编，化学工业出版社，北京，2003年1月

《机械制造工艺与装备习题集及课程设计指导书》倪森寿主编，化学工业出版社，北京，2003年7月

九、本课程所需仪器、设备清单和消耗所需费用及承担者

表7  《机械制造工艺与装备Ⅱ》仪器、设备清单

	序号
	名称
	规格/型号
	数量/人
	价格（元）
	承担者
	备注

	1
	录象机
	
	
	
	学院
	实验室已有

	2
	课程设计
	1#图板、丁字尺
	1套/人
	
	学院
	已有


十、教学法建议

本模块教学应能联系生产实际，特别是刀具的选择和机床夹具的设计，应能与生产实际密切结合。

十一、其它

1．课程模块适用于机制专业、数控专业（其它机械类专业）；
2．课程结合《机械制造工艺与装备》课程设计模块2周实施；

3．模块实施中应安排校外工艺实习；

4．附指导性授课计划。

无锡职业技术学院

授课计划

学 年   第    学期

课 程 名  称  机械制造工艺与装备      教 研 室   机电教研室 

采用教材名称  机械制造工艺与装备     任课教师 
                                     课程总学时（总学分） 112   

                                    本学期计划学时（学分）48    
编 著者 倪    森     寿                           （3）    

辅助教材（讲义）习题集与指导书         制定日期                      
	班级
	学 期总学时
	其               中

	
	
	讲课

时数
	习题(讨论）

课时数
	实验时数
	课程设计及      大型作业时数
	考试（查）

时     数
	机动

	
	48
	44
	
	
	2周
	2
	2

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	合计
	
	
	
	
	
	
	

	备注
	

	教学大纲制订部门
	机电教研室
	制订日期
	2004年7月

	教研室审核意见：

                                   审核人（签名）

                                         年     月     日


无 锡 职 业 技 术 学 院

学 期 授 课 计 划 表

	序号
	授  课  章  节  与  内  容  摘  要

（含课程实验、课堂练习、课外作业等）
	时数
	备注

	1
	第六章轴类零件加工工艺及常用的工艺装备

§6-1概述  §6-2外圆表面加工方法和加工方案

作业：P28填空题第1~4题
	2
	

	2
	§6-3外圆表面加工常用工艺装备
(一)车刀      (二)砂轮
作业：P28判断题第1~7题 
	2
	

	3
	§6-3(三)车床夹具

作业：P29问答题第10、11两题
	2
	

	4
	§6-3(三)车床夹具

习题：补充题画一简单车夹具总图
	2
	

	5
	§6-4典型轴类零件加工工艺分析

作业：P29问答题第16题
	2
	

	6
	第七章 套筒类零件加工工艺及常用的工艺装备

§7-1 概述  §7-2 内孔表面加工方法和加工方案

作业：P30判断题第5~10题
	2
	

	7
	§7-3孔加工常用工艺装备（一）孔加工用刀具

作业：P30填空题第1~4题；P31选择题第1~4题及第4~6题
	2
	

	8
	§7-3孔加工常用工艺装备（二）钻夹具

作业：P30填空题第11~14题； 
	2
	

	9
	§7-3孔加工常用工艺装备（二）钻夹具

作业：P33综合应用题第3、4两题
	2
	

	10
	§7-4套筒类零件加工工艺分析

作业：P33综合应用题第2题
	2
	


无 锡 职 业 技 术 学 院

学 期 授 课 计 划 表

	序号
	授  课  章  节  与  内  容  摘  要

（含课程实验、课堂练习、课外作业等）
	时数
	备注

	11
	第八章 箱体类零件的加工工艺及常用工艺装备

§8-1概述§8-2平面加工方法和加工方案

作业：P35填空题第1~7题；判断题第2、4、6、7题
	2
	

	12
	§8-3铣削加工常用工艺装备  一、常用尖齿铣刀及其应用   二、铲齿成形铣刀

作业：P35选择题第1~3题；问答题第3题
	2
	

	13
	§8-3铣削加工常用工艺装备   三、铣夹具

作业：P38综合应用题第3题；教材P294第11题
	2
	

	14
	§8-4箱体孔系加工及常用工艺装备 一、平行孔系加工  二、同轴孔系加工  三、交错孔系加工   四、镗夹具

作业：P36计算分析题第1、2题
	2
	

	15
	§8-4箱体孔系加工及常用工艺装备  四、镗夹具

§8-5 典型箱体加工工艺分析

作业：P36简答题第4、5、7题
	2
	

	16
	期中测验
	2
	

	17
	第九章 圆柱齿轮加工工艺及常用工艺装备

§9-1概述

作业：P40填空题第1、2题；判断题第1~4题
	2
	

	18
	§9-2圆柱齿轮齿形加工方法和齿形加工方案

作业：P41问答题第2、4、9题
	2
	

	19
	§9-3齿轮零件加工工艺分析

§9-4齿轮刀具简介

作业：P40填空题第4~8题；判断题第5~8题
	2
	

	20
	教学录像
	2
	


无锡职业技术学院

学期授课计划表

	序号
	授课章节与内容摘要

（含课程实验、课堂练习、课外作业等）
	时数
	备注

	21
	第十一章机械装配基本知识

§11-1概述

§11-2 装配尺寸链

作业：P46填空题第1~4题
	2
	

	22
	§11-3装配方法及其选择

作业：P46填空题第5~8题；判断题第1~6题；P47计算题第1、2题
	2
	

	23
	§11-3装配方法及其选择

§11-4典型零件装配方法

作业：P47计算题第3、4、5题
	2
	

	24   
	机动（如考查则作为考查课，如考试则作为总复习）
	2
	

	
	注：作业布置可视教学情况作适当调整。
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