附件二

	编号
	


高等教育出版社

2003年度

“高职高专教育精品教材建设项目计划 ”

立项申请书
项　目  名  称  数控技术应用专业课程体系改革及

立体化教材建设
子 项 目 名 称 数控加工编程及操作课程立体化教材建设
项 目 负 责 人            顾     京              

项目承担学校         无锡职业技术学院等          
填  表  日  期             2003/6/16               
一、“高职高专教育精品教材建设项目计划”立项数据表

	项目名称
	数控加工编程及操作课程立体化教材建设

	负责人姓名
	顾  京
	性别
	女
	民族
	汉
	出生日期
	1958年 11 月   日

	行政职务
	科技及产业处处长
	专业技术

职务
	副教授
	工作单位
	无锡职业技术学院

	电子信箱
	gujingwx@hotmail.com
	联系电话
	0510-5414627-8035

	项目参加人
	姓名
	学历
	专业方向
	专业技术职务
	工  作  单  位
	联系方式

	
	邹  晔
	硕士研究生
	机电工程
	讲  师
	无锡职业技术学院
	0510-5414627-8078

	
	王振宇
	硕士研究生
	机电制造
	讲  师
	无锡职业技术学院
	0510-5414627-8078

	
	徐安林
	本科
	机电工程
	讲  师
	无锡职业技术学院
	0510-5414627-8078

	
	倪森寿
	本科
	机械工程
	副教授
	无锡职业技术学院
	0510-5414627-8063

	
	冷志斌
	硕士研究生
	机械工程
	高级工程师
	江苏亚威机床集团公司
	0514-6880528

	
	吴新腾
	硕士研究生
	机械工程
	讲师
	常州机电职业技术学院
	0519-3261073

	
	张  铮
	硕士研究生
	计算机应用
	讲  师
	无锡职业技术学院
	0510-5414627-8059

	
	程载和
	本科
	通信技术
	 讲 师
	无锡职业技术学院
	0510-5414627-8039

	
	王得燕
	本科
	计算机应用
	讲  讲
	无锡职业技术学院
	0510-5414627-8049

	
	吴明玉
	本科
	广告设计
	讲  讲
	无锡职业技术学院
	0510-5414627-8049

	
	刘建超
	本科
	机械工程
	副教授
	成都航空职业技术学院
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	预期成果
	教材、助学课件CAI、实训教材(实训课件CAI)、电子教案

	申请经费
	5万元
	预计完成时间
	2004/12


二、立项设计论证
	１．选题

无锡职业技术学院是隶属于江苏省教育厅的一所以机电类学科为主的高等职业技术学校，学院的重点专业——数控技术应用专业是教育部高职高专专业教学改革试点专业，在多年教育教学改革实践中，取得了专业建设的丰富经验和丰硕成果。

数控技术是现代制造业的关键技术之一，在我国制造业发展迅速。以江苏为例，据江苏年鉴及省机床设备进出口销售统计，自1997～2001年全省数控加工设备以年均40%的数量在增加，其技术应用性人才为企业所迫切需求。为适应我国机械工业发展，并产生教育内部持续发展的动力，在教育内容上要适应机械工业发展，找准高职专业培养目标在现代制造系统中的定位，确定教学体系及教学基本内容。在教育方式上，构建“产学研”即产业、教育和科研三者紧密结合的新型教育模式。在教学方法上，充分利用现代化教学设备（如网络教学系统、双向多媒体教学系统等），装备现代化实训设备（如加工中心等），以现代化教学手段进一步促进了教育观念、教育体系、教育装备、师资队伍和教学管理的现代化。
教材建设的依据：教材建设是教学改革的物化成果。因而，教材建设必须与教学改革紧密结合，即与教学内容改革、课程体系改革、教学方法和手段改革、人才培养模式和教育思想观念转变结合起来。数控技术应用专业教材体系的建设必须以专业课程体系结构为根据，以专业课程大纲为指导，在理论知识上包含数控技术的理论知识，在实践能力上培养编程、操作与维护、测试与调整、维修等的基本技能，并在重视能力培养的基础上促进学生整体素质的提高。

立体化教材建设的指导思想：

以专业主干课程教材建设为重点（配套齐全中抓重点）；

以专业基础平台课程教材建设为基础（集中多校力量，构建支撑技术教学平台）；

以专门化课程教材建设为关键（针对关键职业能力，以校本教材突破，逐步完善）；

以实践教学课程教材建设为特色（抓主干实践课程的细纲教材配多媒体辅助课件）

“数控加工编程及操作”是数控技术应用专业的主干专业课程，且具有实践性强、操作技能要求高等特点。因而，开展数控加工编程及操作课程立体化教材建设对促进数控技术应用专业课程体系改革，确保专业人才培养目标的实现，具有重大意义。

2．内容
“数控加工编程”是高职高专数控技术应用专业、机电一体化专业、机械制造及自动化专业的一门主干课程。本课程以数控加工工艺方案制订和编制程序为基础，重点讨论常用数控机床的程序编制及操作，并向计算机辅助设计、制造、工艺分析和FMS应用拓展。在授课过程中，逐步建立适应现代生产方式的工作规范，使学习者掌握数控加工技术，并具有良好的职业素质。

在建设与课程配套的立体化教材时，应在已有优秀教材的基础上，根据课程大纲要求，结合多年在数控技术应用领域中积累的丰富实践经验，首先编写文字教材。其次，以文字教材为基础，

抓住重点和难点，尤其是适于用图像、二维和三维动画、音频、视频的形式表达的内容，制作

	配套辅助教学多媒体课件，将数控加工技术的实用知识形象地展示给学习者，通过例题的学习以及练习的训练，从而掌握数控加工设备的应用方法。第三，根据本课程大纲要求，教学实训是一项重要的教学环节。而这一环节，由于涉及的数控设备价值较高，难于配套齐全，以满足实训要求，所以往往是制约教学质量提高的瓶颈。因而，制作实训指导CAI课件是本项目的一项重要工作。

在项目建设中，将依托制造业发达的长江三角洲地区，尤其是制造业居全国首位的江苏省，抓住典型、常用数控加工工艺装备，使本项目充分反映数控技术应用的先进性和实用性。
3．价值

理念创新：从培养学生的实际动手能力和解决实际生产问题，有利于提高学生的创造能力出发，体现创新教育与创业教育的理念。

内容创新：充分体现重点专业建设的教学改革成果，结合教师多年产学研结合的丰硕成果，跟踪数控技术发展的步伐。
形式创新：在编写好纸质教材的同时，着力探索ＣＡＩ课件建设和实训教学环节的虚拟化教学方式，促进教学模式改革。

４．研究基础

１９９７年由机械工业出版社出版机电类高职高专规划教材的“数控加工程序编制”已连续６次再版，本人为主编。

２００１年由化工出版社出版的教育部高职高专规划教材“现代机床设备”，本人任主编。

２００１年由教育部远程教育中心立项的“实用数控加工技术”网络课程已基本完成，本人为第一责任人。

２００２年，“数控车床的程序编制”网络课程获江苏省高校多媒体课件大赛二等奖。本人为第一责任人。

国家十五规划教材“数控加工程序编制及操作”已正式立项，拟作为本项目之一，本人为主编。

与国家十五规划教材“数控加工程序编制及操作”配套的ＣＡＩ课件正在制作，拟作为本项目之一，本人为第一责任人。

主要参考文献： 

1   FANUC  LTD.  FANUC  Series  O-MC  OPERATOR’S  MANUAL  Printed  in  Japan.  Jul, 1992

2   《实用数控加工技术》编委会编. 实用数控加工技术. 北京：兵器工业出版社，1995

3   毕毓杰主编. 机床数控技术. 北京：机械工业出版社，1996

4   张宝林主编. 数控技术. 北京：机械工业出版社，1997

5   鞠全勇主编. 数控技术. 成都：成都科技大学出版社，1997

6   西门子分司. SINUMERID802S操作和编程用户手册.  1997

7   李福生主编. 实用数控机床技术手册. 北京：北京出版社，1999

8   北京第一机床厂职业技术协会编. 数控机床及加工中心的编程与操作北京：机械工业出版社，1999

9  FANUC  LTD.  FANUC  Series  OI-MC  OPERATOR’S  MANUAL  Printed  in  Japan.  Jul, 1999

10  王贵明主编. 数控实用技术. 北京：机械工业出版社，2000

    11  周济主编.  数控加工技术. 北京：国防工业出版社，2002


三、完成立项研究的条件和保证
	（1）科技工作    1999年，由原江苏省机械工业厅立项的“产教结合型FMS研制”课题，将现代制造技术的应用与高等职业技术教育教学结合起来，研制出将生产与教学兼顾，即可用于生产又能满足教学要求的柔性制造系统，并于2002年通过了由江苏省科技厅组织的科学技术成果鉴定，专家一致认为该项目在国内领先。本人承担该项目的第二责任人。

（2）专业建设    自1994年率先创办首批全国五年制高职“数控技术应用专业”以来，不断探索高等职业技术教育教学规律，追踪数控技术应用的发展，该专业的学生就业率和专业对口率在全国名列前茅。2001年，该专业被教育部列为全国高职高专教育专业教学改革试点专业，本人承担该项目的第一责任人。

（3）现代教育技术    2001年，通过参加教育部远程教育委员会组织的公开答辩竞争，获教育部远程教育网络课程“实用数控加工技术”项目。本人承担该项目的第一责任人。

２００２年，“数控车床的程序编制”网络课程获江苏省高校多媒体课件大赛二等奖。本人为第一责任人。

（4）论文论著    承担教育部十五规划教材“数控加工程序编制及操作”、教育部高职高专规划教材“现代机床设备”、机械工业高职规划教材“数控机床加工程序的编制”等的编写任务，其中“数控机床加工程序的编制”已进行第6次印刷，取得较好社会经济效益，本人均为主编。公开发表多篇关于高等职业技术教育研究的论文。
2.完成项目的条件

鉴于以往完成相关项目的情况,及目前工作岗位情况，本项目主要责任人有能力并有时间保证完成项目工作。

    本校已拥有本项目所涉及的主要数控加工设备，也有良好的校园网基本硬件设施和制作网络课程的基础条件。主要不足在于，尚无正版专业制作软件及部分硬件设备。




四、项目进展计划
	主
要
成
果

	子项目
	序号
	研究阶段
	成  果  名  称
	子项目

费用（RBM）
	承担人

	
	
	
	启动
	中期
	验收
	
	
	

	
	教材
	1
	2003/7
	
	2004/12
	数控加工编程及操作
	
	顾京

	
	助学课件CAI
	2
	2003/7
	2004/8
	2004/12
	“数控加工编程及操作”助学辅助课件
	
	顾京

	
	实训教材（实训课件）
	3
	2003/7
	2004/8
	2004/12
	“数控加工编程及操作实训指导”及助学辅助课件
	
	王振宇

	
	电子教案
	4
	2003/7
	2004/8
	2004/12
	数控加工编程及操作
	
	邹晔

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


五、经费预算
	序号
	经 费 开 支 科 目
	经    费    预    算　　金　 额 / 万元 

	1
	开发费
	2.5

	1
	调研考察费
	0.5

	2
	专家审查费
	0.5

	3
	小型会议费
	0.5

	4
	实验费
	

	5
	资料费
	0.5

	6
	其他（开发工具、软件、耗材）
	0.5

	
	预算经费合计
	5


六、项目负责人所在学校意见
	　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　负责人签字：

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　年　　月　　日


七、“高职高专教育精品教材建设项目计划”专家组意见
	评
审
意见
	                           　　　　　组长签字：
            　　　　　　　                               年   月   日


八、高等教育出版社意见
	　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　签字：

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　年　　月　　日
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