数控编程期中试卷

班级      学号      姓名       成绩

一、填充    38％

1、数控机床加工程序编制的过程为             、           、         、

          、            、              和              等。
2、在编制数控机床加工程序时，应考虑     原点、     原点和        原点。     原点是指                      ，       原点是指           ，        原点是指                         。
3、在零件加工工艺过程中，当数控工序与普通工序衔接时，应主要考虑到        、             和             等问题。

4、G92指令是用于                         。用G92指令设定的加工原点是随            而变化的。

5、G40、G41和G42是一组指令。它们主要用于               和          。

6、基点是指                               。节点是指                 。


7、采用数控方法进行零件加工，主要存在这几项误差：         、        、       、          和          等，其中△进
和△      较大，一般取△程 ＝（           ）△数加 。

8、非圆曲线主要是指                  和              两类曲线。前者可用               法和                来进行数学处理；  后者则要通过              来进行数学处理。

二、问题   24％

1、数控机床程序编制的方法有哪些种类？各有何特点？

2、在进行数控加工工艺内容选择时，应优先考虑哪些加工内容采用数控加工方式？
3、在数控加工程序的编制过程中，主要存在哪些误差？它们是如何产生的？

4、对非圆曲线的逼近处理有哪些方法？对于可用方程表达的二次曲线常用哪二种方法，它们有何特点？
三、计算与分析  38％

1、当将下列程序连续运行两次时，试用作图法表示两次运行中的加工坐标系、程序轨迹及两个加工坐标系的关系。上述情况在零件加工中意味着什么？

   N10 G92 X0 Y0

   N20 G90 G03 X50 Y0 I25 J0 F60

   N30 G02 X75 Y25 I0 J25

   N40 M30

2、采用FANUC－0TJ数控系统进行车削加工如下图所示零件，棒料尺寸为Φ100，刀具安装尺寸如图示。试编制数控加工程序。

（提示：设螺纹底径为Φ18

  G71 U（△d) R(e)

  G71 P(ns) Q(nf) U(△u) W(△w) F(f) S(s) T(t)

  G32 X(U)～ Y(W)～ F～）

四、编程模拟操作   22
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（闭卷）(75%)

电气系     电9811  班级     学号        姓名       得分
一、填充题（40%）

1、数控铣床的主要功能有          、              、                 、

                      、           和              等。

2、数控铣床主要适用于加工            、            和            类零件。

3、数控铣床通常使用            和            两类刀具。加工空间曲面一般采用           刀具。

4、确定铣削数控编程加工路线时，

应根据          、        、        、         、

                       等来考虑。

5、在XK5032上，G73~G89孔加工方式固定循环中，通常包括以下六个典型动作：操作1是指到XY平面定位 、

    操作2是指               、

    操作3是指               、

    操作4是指               、

    操作5是指               、

    操作6是指               。

6、在XK5032 上有如下几个坐标系设定指令：    、      、      、    、

      、      、     和G59 。   

7、建立或取消刀具半径补偿的偏置是在           的执行过程中完成的。偏置量的符号影响偏置向量的            。

8、用户宏功能指令的主要特点是，可采用      编程。宏指令可完成        运算、       运算等处理功能。

9、加工中心的换刀方式有          、           和            。

10、数控电火花线切割机床加工时的偏移量f与         和                有关，计算式为           。


二、问答题（35%）

1、什么叫两轴半控制加工和三轴控制加工？它们各适用于何种加工场合？

2、为保证铣刀具有良好切削性能，图中所示几个参数一般有何相互关系？试分析原因。其中，D——铣刀直径，r ——铣刀转角半径，l——铣刀刃长，

              H——工件加工深度，R——工件轮廓内转接圆半径。

3、用图示方法表示，在XK5032上执行了下述程序及参数设置后，坐标系的变化及刀具运行轨迹。
程序：N10 G53 G90 X0 Y0 Z0

      N20 G54 G90 G01 X40 Y0 Z0 F100

      N30 G55 G90 G01 X80 Y0 Z0 F100
参数设置：G54：X-80  Y0  Z-10

          G55：X-80  Y-80  Z-20

4、当被加工零件轮廓需粗、精铣削时，可采用什么方法来简化程序、方便加工？试举例说明。

5、下面两图为加工空间曲面的两种方法，试说明它们的加工特点？

6、图形交互自动编程的基本工作步骤有哪些？TOOLPATHS功能可完成哪项工作？内涵是什么？

