数控编程专用周（2周）指导书
一、实训目的与要求

1）掌握机械加工工艺规程设计；

2）掌握Mastercam三维造型设计及自动编程加工；

3) 掌握宏程序的编程及参数设置；

4）掌握数控加工调试及数控机床操作。
二、实训设备

1）586计算机；

2）XK5032和ZK7640数控铣床。

三、实训内容

1、零件A的机械加工工艺规程及工装设计

基本任务及要求

a分析零件工作图样；

b确定毛坯种类、余量、形状，并绘制毛坯-----零件综合图；

c编制机械加工工艺规程一套：

      选择定位基准

      制订加工工艺路线

      确定加工设备及刀、夹、量具

      设计加工工序

      填写机械加工工艺过程卡和机械加工工序卡；

d绘制夹具设计图样一套；

e编写机械加工工艺规程编制说明书和夹具说明书各一份。

2、Mastercam造型、自动编程及模拟

1）完成给定的图纸零件1的造型、自动编程及模拟；

要求：完成线框造型、曲面造型、曲面编辑等。采用两种加工方式来进行自动编程及模拟。掌握刀具参数、切削参数、各种加工方式的参数的修改。

1）完成给定的图纸零件2的造型、自动编程及模拟；

要求：完成线框造型、曲面造型、曲面编辑、NCI文件的编辑等。采用两种加工方式来进行自动编程及模拟。掌握刀具参数、切削参数、各种加工方式的参数的修改。
2）自行设计一个三维造型。

要求：选择具有需用三轴联动数控加工曲面的零件。采用合适的加工方法来加工，粗精加工分开。
3、数控机床操作

完成零件：

二个二维零件的加工。

1）凸轮零件；

具体要求：

a编制数控加工程序三套，其中一套不采用刀具半径补偿，一套采用左偏刀具半径补偿，一套采用右偏刀具半径补偿；

b掌握铣刀的拆装，刀柄的拆装；

c掌握设置刀具半径补偿参数；

d掌握夹具的选择、工件的安装；
e掌握工件圆心、方料顶点的找正；

f掌握用G54~G59设立加工坐标系；
g掌握数控机床的编程及操作.

2）宏程序钻孔循环零件。

具体要求：

a掌握设置宏程序参数；

其余要求同凸轮零件；

二个三维零件的加工。

1）零件1或2曲面造型；

具体要求：

a通过PCIN软件，通过RS232串口将程序输入机床并作修改；

其余要求同凸轮零件；

2）自行设计造型。

具体要求：要求同上

4、编写数控编程专用周说明书 。 

将所完成的实训内容整理成技术文件。
具体要求： 
1)零件A的机械加工工艺规程及工装设计
包括机械加工工艺规程编制说明书和夹具说明书各一份
2)Mastercam造型、自动编程及模拟:

包括造型图、简单步骤、自动编程参数设置等。

3)数控机床操作

包括程序、刀具半径补偿参数；宏参数设置说明、确定刀、夹、量具、G54~G59设立加工坐标系、程序的调试、数控机床的操作等。

四、实训步骤
数控编程专用周（2周）实践教学项目及时间分配表
	序号
	课程实践教学项目
	课时数

	1
	零件A的机械加工工艺规程及工装设计
	40

	2
	给定的图纸零件1的造型、自动编程及模拟
	4

	3
	给定的图纸零件2的造型、自动编程及模拟
	4

	3
	自选设计一个三维造型
	8

	4
	二维零件的加工（凸轮和宏程序钻孔循环零件）
	8

	5
	三维零件的加工（零件1或2曲面造型和自行设计造型
	12

	6
	编写数控编程专用周（1周）说明书    
	4

	合计
	80


五、实训报告
将所完成的实训内容整理成技术文件，写成自动编程专用周说明书。不少于20页信纸。
